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Technische Information

Die Abbildung
des ESG-Siegels
entspricht nicht
der Originalgrofe

CRISTALUX CRISTALUX
ESG ” Kirchberger Glas
GmbH & Co. KG

WAGENER
GRUPPE

Richtlinie zur Beurteilung der visuellen Qualitat
von vorgespanntem Glas (ESG) - einscheibig -
DIN - ,prEN 12150” (Europaische Norm)

Einfiithrung

Diese Richtlinie gilt fir thermisch vorgespanntes planes Einscheiben-
Sicherheitsglas (ESG) fir die Anwendung im Bauwesen.

Thermisch vorgespanntes Einscheiben-Sicherheitsglas im Sinne dieser
Richtlinie ist ein Glas, das beim Herstellungsprozess erhitzt und
anschlieend mit Luft abgekuhlt wird.

Dies bewirkt, dass ESG gegen Schlag, Verwindung und Temperaturwechsel
weitgehend widerstandsfahig ist. Im Zerstoérungsfall entsteht die typische
Bruchstruktur mit vielen kleinen Bruchsticken.

1. Geltungsbereich

Mit dieser Richtlinie erfolgt die Beurteilung der visuellen Qualitat von
Einscheiben-Sicherheitsglas aus Floatglas und Gussglas, jeweils klar
und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert, als
Konstruktionsglas und Einfachverglasung fiir das Bauwesen.

Bei Verwendung von ESG in Isolierglaseinheiten kommt die "Richtlinie
zur Beurteilung der visuellen Qualitat von Isolierglas aus Spiegelglas"
zur Anwendung.

Die Beurteilung erfolgt nach den folgend beschriebenen Prifungsgrund-
satzen mit Hilfe der nachfolgenden Tabellen und Angaben.

Bewertet wird die im eingebauten Zustand verbleibende lichte Glasflache.

2. Priifung

In der Regel ist bei der Prifung die Durchsicht durch die Scheibe und
nicht die Aufsicht auf die Scheibe mafgebend. Die bei der Prifung
wahrgenommenen Abweichungen werden entsprechend den Tabellen auf
ihre Zulassigkeit gepruft.

¢ die FehlergroBe < 0,5 mm bei Floatglas, klar und in der Masse
eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert.

¢ die FehlergréBe < 1,0 mm bei Gussglas, jeweils klar und inder Masse
eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert,

wird in der Regel nicht berucksichtigt.

® Die durch den industriellen Herstellungsprozess von Floatglas nicht
immer vermeidbaren Beeintrachtigungen, wie z. B. Storfelder in Form
von Einschlussen, dirfen mit ihrem "Hof" in der Regel nicht groRer als
3 mm sein.

Die Prufung erfolgt in Anlehnung an die nachfolgenden Normen:

® DIN 1249 (prEN 12150), insbesondere
® DIN 1249, Teil 12 "Flachglas im Bauwesen; Einscheiben-Sicherheitsglas"
e CEN/TC 129/WG 2 (E)

Die Prufung wird derart vorgenommen, dass sich die Augen des Prufers

® bei klarem und in der Masse eingefarbtem sowie beschichtetem oder
emailliertem Floatglas in 1 m Entfernung,

® bei Gussglas, jeweils klar und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet
oder emailliert, in einer Entfernung von 1,5 m

in der Hohe der Scheibenmitte befinden.

Die Beurteilung der Durchsicht sollte aus einem Betrachtungswinkel
erfolgen, der der Ublichen Raumnutzung entspricht. In der Regel wird
senkrechte Betrachtungsweise zu unterstellen sein.

Geprift wird bei diffusem Tageslicht (z. B. bedeckter Himmel) ohne
direktes Gegenlicht (z. B. Sonneneinstrahlung). Die Beanstandungen
dirfen nicht besonders markier t sein.
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Tabelle 1: Zulassigkeit pro Einheit —
Floatglas, klar und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert

Haarkratzer Blase Einschlusse flache leichte
Zone* Randbeschadigung* * Ausmuschelung* *
— nicht spurbar — geschlossen — kristalline — gesamte Kante — gesamte Kante
G zulassig zulassig zulassig zulassig zulassig
2cai zulassige GroRe . = ] N
abzeurlisisrlmgtyin < O,é mm, 2ulassige GroRe nicht zulassig nicht zulassig
o zulassiger Hof <0,5mm wenn F =R, wenn F=R,

gehaufter Form <3 mm dann zulassig dann zulassig

zulassig, aber nicht in
0 gehaufter Form bis add. nicht zulassig nicht zulassig - -

ges. Lange v. 150 mm

* F = Falzzone gilt nur fir Verglasungen mit umlaufender Rahmenkonstruktion.
Fir Konstruktionen und Turanlagen mit freistehenden Kanten gelten nur die Bewertungen nach Zone R und H
(freistehende Kanten sollten zumindest geschliffen ausgefuhrt sein).

** Nicht tiefer als 15 % der Scheibendicke in das Glasvolumen.

Bedingt durch den thermischen Vorspannprozess ist eine chemische und mechanische Veranderung der Oberflachen-
beschaffenheit - wie Plnktchenbildung und Rollenabdriicke - in der jeweiligen Glasart nicht vermeidbar.

3. Tabelle 1 und 2 - Zulassigkeiten

In Tabelle 1 werden die Abweichungsméglichkeiten mit ihrer Priufung auf
Zulassigkeit angefuhrt.

Geltungsbereich: ausschliellich Floatglas, klar und in der Masse ein-
gefarbt sowie beschichtet oder emailliert.

e Haarkratzer (mit dem Fingernagel nicht splrbare Oberflachenbe-
schadigung)

e geschlossene Blase

e kristalline EinschlUsse (unaufgeschmolzene Gemengeteilchen)

e auBenliegend flache Randbeschadigung bei gesaumter Kante

e |eichte Ausmuschelung bei gesaumter Kante, die die Festigkeit des
Glases nicht beeintrachtigt.
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Erlauterungen:
Die Abbildung F = Falzzone - Glaseinstand
des ESG-Siegels R = Randzone - Flache 5 % der jeweiligen lichten Breiten- und HohenmaRe

entspricht nicht
der OriginalgréRe H = Hauptzone



ISTALUX
EINSCHEIBEN-
SICHERHEITSGLAS

iy

Richtlinien Blatt 3
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Gussglas, klar und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert

Haarkratzer Ziehblase Kugelblase
Einheit
— nicht spurbar — geschlossen — geschlossen
pro m? zulassig auf L <20 mm > 3mm
B< 1 mm bis 5 mm
Glas- Gesamtflache zulassig 1 Stuck 1 Stuck
flache L <10 mm < 3mm
B< 1mm zulassig auf

zulassig auf Ge- Gesamtflache

Einschlusse flache Rand- leichte
beschadigung* Ausmuschelung*
— kristalline — gesamte Kante = — gesamte Kante
> 3 mm
bis 5 mm
zulassig zulassig
zulassig auf

Gesamtflache

samtflache jedoch
nicht in geh. Form

jedoch nicht in
gehaufter Form

jedoch nicht in
gehaufter Form

* Nicht tiefer als 15 % der Scheibendicke in das Glasvolumen

Da Gussglas einem individuellen industriellen Herstellungsprozess unterliegt, sind kugel- oder linienformige Einschlisse und
Blaschenbildung Ausdruck der charakteristischen Gutebeschaffenheit.
Strukturabweichungen infolge Walzenwechsels und Musterversatz sind nicht immer auszuschlieen und damit nicht reklamationsfahig.

In Tabelle 2 werden die Abweichungsmaoglichkeiten mit ihrer Prufung auf
Zulassigkeit angefuhrt.

Geltungsbereich: ausschlieflich Gussglas, jeweils klar und in der
Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert.

e Haarkratzer (mit dem Fingernagel nicht splrbare Oberflachenbe-
schadigung)
® geschlossene Ziehblase
geschlossene Kugelblase
e kristalline EinschlUsse (unaufgeschmolzene Gemengeteilchen)
e auBenliegend flache Randbeschadigung bei gesaumter Kante

e leichte Ausmuschelung bei gesaumter Kante, die die Festigkeit des
Glases nicht beeintrachtigt.

Die Abweichung von der Geradheit ist abhangig von der Dicke, den Ab-
messungen und dem Seitenverhaltnis. Sie macht sich bemerkbar in
Form von Verwerfungen. Diese werden in zwei Kategorien eingeteilt.

Die Glasscheibe ist bei Raumtemperatur vertikal auf ihrer langen Seite
auf zwei Klotze aufgestellt, die in einem viertel der Kantenlange von der

Die Verwerfung wird mit einem Haarlineal oder einem gespannten Draht
als maximaler Abstand zur konkaven Oberflache der Glasscheibe
gemessen (s.Figur 1). Die Verwer fung wird entlang der Glaskanten und

In allen Fallen wird die generelle Verwer fung als Verhaltnis der Verwer -
fung h, zur Kantenlange B oder H ausgedrickt.

Figur 1 4. Toleranzen - Geradheit
Ortliche
Verwerfung ¢ Generelle Verwerfung
s e Ortliche Verwer fung
/g
S Generelle Verwerfung:
m
2
_— m
t,= ~ 300 m Ecke entfernt positioniert sind.
I
Generelle m
Verwerfung & || N | der Diagonalen gemessen.
{ 1 Ortliche Verwerfung:
1, = der Soder 1

Die ortliche Verwer fung t, wird uber eine Messstrecke von 300 mm mit
Hilfe eines Haarlineals oder eines gespannten Drahtes gemessen

(s. Figur 1). Sie wird ausgedrlckt als Verhaltnis der Verwerfung h,
bezogen auf 300 mm Lange;

Bei Gussglas wird die Ortliche Verwerfung mit Hilfe eines Haarlineals auf

der Strukturseite gemessen, indem man dieses auf die hdchsten Punkte
der Struktur auflegt und zum héchsten Punkt der Struktur misst (s. Figur 1).
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Begrenzung der generellen und ortlichen Verwerfung

Herstellungsverfahren

Horizontal

Vertikal

Die Abbildung
des ESG-Siegels
entspricht nicht
der Originalgrofe

andere Glasarten

alle Glasarten

Maximale Werte

generelle Verwerfung ortliche Verwerfung
mm / mm mm / 300 mm Lange
Floatglas nach EN 572-2 0,003 0,5
0,004 0,5
0,005 1,0

5. Physikalisch bedingte Merkmale

5.1 Optische Besonderheiten

Da das Glas wahrend des Vorspannprozesses im ESG-Ofen auf
Rollen liegt, kdbnnen gelegentlich leichte Oberflachenveranderungen
auftreten. Diese Welligkeit (in Fachkreisen roller waves genannt) ist
physikalisch bedingt nicht immer vermeidbar und fihrt im Einzelfall
zu einer geringfugigen Beeintrachtigung des Reflexionsbildes.
Bedingt durch diesen thermischen Vorspannprozess kann auch eine
chemische und mechanische Veranderung der Oberflachenbeschaf-
fenheit wie Punktchenbildung und Rollenabdricke auftreten.

5.2 Anisotropien

Es handelt sich hierbei um Irisationserscheinungen, die an ther-
misch vorgespannten Scheiben (ESG) auftreten. ESG-Einscheiben-
Sicherheitsglas wird durch einen speziellen thermischen Prozess
vorgespannt. Dieser Herstellungsprozess erzeugt Spannungszonen
im Glas, die unter polarisiertem Licht zu Doppelbrechungen fiihren.
Bei Betrachtung des Einscheiben-Sicherheitsglases unter bestimm-
ten Lichtverhaltnissen kénnen Polarisationsfelder sichtbar werden,
die sich als Muster bemerkbar machen. Dieser Effekt ist fur ESG
charakteristisch und physikalisch bedingt. Das naturliche Tageslicht
enthalt je nach Wetter oder Tageszeit einen mehr oder weniger
hohen Anteil polarisierten Lichtes.

5.3 Benetzbarkeit der Glasoberflache durch Feuchte

Die Benetzbarkeit der Glasoberflache kann durch Abdricke von Rollen,
Fingern, Etiketten, Papiermaserungen, Vakuumsaugern, Glattmitteln
oder Gleitmitteln unterschiedlich sein. Bei feuchten Glasoberflachen
infolge Beschlagbildung, Regen oder Reinigungswasser kann die unter-
schiedliche Benetzbarkeit sichtbar werden. Derartige Erscheinungen
sind charakteristische Merkmale und nicht reklamationsfahig.

5.4 Struktur- und Farbabweichungen

Bei Strukturglasern kann eine Symmetrie bei Verwendung mehrerer
Scheiben nebeneinander in einer Flache grundsatzlich nicht gewahr-
leistet werden. Der Strukturverlauf sollte in der Bestellung angegeben
werden. Wenn diese Angabe fehlt, erfolgt die Fertigung des Struktur-
verlaufs parallel zur Hohenkante. Aus fertigungstechnischen Griinden
sind bei Struktur- und Farbglasern Designverschiebungen bzw. gering-
fugige Farbunterschiede moglich. Farbabweichungen bei Beschlagen
kdnnen auftreten, da sowohl die Eloxierung als auch die Farbbeschich-
tung produktionsbedingte Abweichungen zulasst.

6. Kennzeichnung

Jede ESG-Scheibe ist dauerhaft mindestens mit der Kennzeichnung
"DIN 1249 (prEN 12150) - ESG" zu versehen.
Die Kennzeichnung muss ("im eingebautem Zustand") lesbar sein.

Irgendwelche Anspriiche kénnen aus dieser Richtlinie nicht abgeleitet
werden.



